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Abstract 



The invention relates to a connecting element for efficiently connecting components and subassemblies with 
the most diverse configurations to wall, ceiling and floor surfaces of buildings or frames. The connecting- 
element has two coupling halves (1a, 1b) that can be interconnected by jointing and can be fixed to 
components or subassemblies to be connected by fixing means. The coupling halves and the fixing means 
are proportioned to guarantee that the connected components or subassemblies maintain a predetermined 
mechanically stable state during the exertion of operational forces. According to the invention, coupling 
halves of conduits (2a, 2b , 10, 22, 32, 33, 34, 35) are arranged inside the coupling halves for connecting 
liquid conduits, gas conduits, electrical conduits or signal conduits, whereby during operation, the conduit 
coupling halves are connected to the end sections of the conduits to be connected and the coupling halves 
(1a, 1b) have passages, through which the conduits are directed towards the exterior. The coupling halves 
are configured in the connected operational state as a housing for the conduit coupling halves (2a, 2b, 10, 
22, 32, 33, 34, 35), said housing being designed in such a way that the conduit coupling halves (2a, 2b, 10, 
22, 32, 33, 34, 35) and the end sections of the conduits to be connected are protected from operational or 
environmental damage. 
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Prufungsahtrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(§) Vorrichtung zum Verbinden von Bauteilen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verbinden 
von Bauteilen, insbesondere von Bauteilen, wie z. B. 
Wand-, Decken- und FuBbodenelementen, wie sie beim 
Fertigteil-Hausbau verwendet werden. Unter Fertigteil- 
Hausbau werden sowohl Gebaude verstanden, die fur 
langere Zeit stehen sollen a!s auch Gebaude, die nur fur 
eine relativ kurze Zeit genutzt werden. Die Verbinduhgs- 
konstruktion ist dadurch gekennzeichnet, daS an den End- 
abschnitten der im Verbindungsbereich angeordneten 
Versorgungs- und Signalleitungen zueinander passende 
Versorgungs- und Signalverbindungselemente 2 ange- 
ordnet sind, die so ausgebildet sind, da£ die Fiigebewe- 
gung der Bauelemente 1, die zum Verbinden der mecha- 
nischen Verbindungselemente 1 fuhrt, gleichzeitig die 
Verbindung der Versorgungs- und Signalverarbeitungs- 
elemente 2 bewirkt. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriffi eine Vorrichtung zum Ver- 
binden von Bauteilen, insbesondere von Bauteilen, wie z. B. 
Wand-, Decken- und FuBbodenelemente, wie sie beim Fer- 5 
tigteil-Hausbau verwendet werden. Unter Fertigteil-Haus- 
bau werden sowohl Gebaude verstanden, die fur langere 
Zeit stehen sollen als auch Gebaude, die nur fur eine relativ 
kurze Zeit genutzt werden, wie z. B. Gebaude fur Notunter- 
kiinfte nach einem Erdbeben, fur militarische Nutzungen, 10 
fur Messebauten usw. 

[0002] Zum Verbinden von Wand-, Decken- und FuBbo- 
denelementen sind aus dem Fertigteil-Hausbau verschie- 
dene Verbindungskonstruktionen bekannt. So werden 
• Wandelemente haufig zusammengesteckt und danach ver- 15 
schraubt. Im Fertigteil-Hausbau kommt es darauf an, den 
Arbeitsaufwand vor Ort zu minimieren, denn vor Ort muB in 
der Regel mit ortsansassigen Arbeitskraften gearbeitet wer- 
den, die unter Umstanden schlecht ausgebildet oder teuer 
sind. Weiterhin gibt es vor Ort kaum Moglichkeiten fiir eine 20 
Montageautomatisierung, wodurch die vor Ort entstehenden 
Kosten nur schwer zu senken sind. Ein weiteres Problem ist 
die Bauzeit, die bei aufwendiger Handmontage von Wand- 
elementen nur begrenzt verkurzt werden kann. 
[0003] Somit besteht das Problem darin, daB beim Fertig- 25 
teil-Hausbau die Herstellung der Bauteile mit einem hohen 
Automatisierungsgrad erfolgen kann und auch eine hohe 
Fertigungsqualitat erreichbar ist, im Gegensatz dazu jedoch 
bei der Montage der Fertigteilelemente vor Ort die Monta- 
gegeschwindigkeit und die Qualitat der Arbeit nur wenig 30 
beeinfluBbar sind. 

[0004] Es besteht jedoch das permanente Bedurfnis, die 
Baukosten zu senken und die Quautat von Montage-Bau- 
werken zu verbessem, wobei unter dem Begriff Montage- 
Bauwerk jede Art von Bauwerk verstanden wird, das aus 35 
vorgefertigten Elementen vor Ort zusammengefugt wird, 
wobei die dazu erforderlichen Arbeiten im wesentlichen 
durch qualifizierte Arbeitskrafte von Hand ausgefiihrt wer- 
den. 

[0005] Diese Aufgabe wird mit einer Vorrichtung nach 40 
Anspruch 1 gelost. 

[0006] Einzelne zu verbindende Bauelemente werden mit- 
tels mechanischer Verbindungselemente, die in den Verbin- • 
dungsbereichen der Bauelemente angeordnet sind, zusam- 
mengehalten, wobei in oder an den Bauelementen Leitungs- 45 
strange fur die Versorgung mit Wasser, Elektro- und War- 
meenergie, fur die Abwasserentsorgung, aber auch Signal- 
leitungen fiir Telekommunikation, Einbruchsicherung, 
Hausruf usw. angeordnet sind. ErfindungsgemaB werden 
beim Verbinden der Bauelemente auch gleichzeitig die Ver- 50 
sorgungs- und Signalleitungen verbunden, indem an den 
Endabschnitten der Versorgungs- und Signalleitungen ' zu- 
einander paBfahige Verbindungselemente angeordnet sind, 
die so ausgebildet sind, daB die Fiigebewegung der Bauele- 
mente, die zum Verbinden der Verbindungselemente fuhrt, 55 
gleichzeitig die Verbindung jeweils der Versorgungs- und 
Signalleitungen herstellt. 

[0007] Es ist somit nicht mehr erforderiich, die Verbin- 
dung der einzelnen Versorgungs- und Signalleitungen sepa- 
rat und nach dem Zusammenfugen der Bauelemente auszu- 60 
fiihren, wodurch teure Montagezeit eingespart wird. Da fiir 
die Verbindungen jeweils der Versorgungs- und Signallei- 
tungen zwischen den einzelnen Bauelementen keine Fach- 
krafte mehr benotigt werden, kann die Funktionssicherheit 
der Verbindungsstellen der Bauelemente wesentlich erhoht 65 
werden. Die Erfindung erweist sich ebenfalls bei modernen 
Gebauden von Vorteil, die von einem Gebaudemanagement- 
system gesteuert werden. Derartige Gebaudemanagement- 
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sy steme erfordern u. a. eine Vieizahl von Sensoren, die rnit 
elektronischen Regelvorrichtungen verbunden sind, was zu 
einer umfangreichen Verdrahtung fuhrt. Wenn diese Ver- 
drahtung bereits in den Wanden, Decken, usw. integriert 
sind und bei der Montage der Wanden, Decken, usw. auto- 
matisch und fehlerfrei verbunden werden, konnen erhebli- 
che Kosten gespart und die Qualitat erhoht werden. 
[0008] Dem Fachmann ist klar, daB die allgemeine erfin- 
derische Idee, d. h. mit der Fiigebewegung zum Zusammen- 
fugen der Bauelemente gleichzeitig auch die Versorgungs- 
und Signalleitungen zusammenzufugen, durch vielfaltige 
Konstruktionen umgesetzt werden kann. Mit der Beschrei- 
bung der Ausfuhrungsformen der Unteranspruche und der 
Ausfuhrungsbeispiele werden wesentliche Konstruktionen 
aufgezeigt, so daB dem Fachmann die Erfindung ausrei- 
chend offenbart wird. 

[0009] Nach Anspruch 2 werden die Versorgungs- und Si- 
gnalleitungsverbindungselemente von einer Positioniervor- 
richtung zusammengehalten und gemeinsam positioniert. 
Diese Positioniervorrichtung bewirkt ein pafigenaues Zu- 
sammenfugen, ein funkdonelles Zusammenhalten und eine 
mechanische Verstarkung der Versorgungs- und Signallei- 
tungsverbindungselemente. Die Positioniervorrichtung 
weist eine Zentriervorrichtung mit keilformigen oder koni- 
schen Eingriffelementen auf, wobei ein EingrifTelement als 
Stecker und das dazugehorige Gegenstiick als keilformige 
Ausnehmung oder als konusformige Steckbuchse ausgebil- 
det sind. Die Angabe moglicher konkreter Ausfuhrungsfor- 
men erfolgt in den Ausfuhrungsbeispielen. Die Zentriervor- 
richtung istmittels einer Befestigungsvorrichtung an dem zu 
verbindenden Bauteil bewegbar angeordnet, so daB tole- 
ranzbedingte Weg- und Winkeldifferenzen beim Zusam- 
menfugen der Eingriffelemente der Versorgungs- und Si- 
gnalverbindungselemente automatisch ausgegHchen wer- 
den. Dadurch werden die Versorgungs- und Signalverbin- 
dungselemente in die optimale Fugeposition gebracht und 
funktionell optimal zusammengefugt. Der Vorteil dieser 
Ausfuhrungsform liegt darin, daB auch groBere Bauelement- 
toleranzen zuverlassig ausgeglichen werden. 
[0010] Nach Anspruch 3 weisen die Verbindungselemente 
Zentrierausbildungen und dazu passende Zentrierausneh- 
mungen auf, so daB beim Zusammenfugen der Verbindungs- 
elemente eine vorbestimmte Fugeposition erreichbar ist, in 
der die Versorgungs- und Signalverbindungselemente funk- 
tionell sicher zusammengefugt werden. Der Vorteil dieser 
Ausfuhrungsform liegt in der konstruktiven und materialbe- 
zogenen Einfachheit. 

[0011] Nach Anspruch 4 ist bei den rohrformigen Versor- 
gungsverbindungselementen fur Medien eine mittels Druck 
betatigbare Innenverriegelung und Innenabdichtung vorge- 
sehen, die bei Druckbeaufschlagung mittels Flussigkeit oder 
Gas eine Verriegelung und Abdichtung der Verbindung be- 
wirken. Der Vorteil dieser Ausfuhrungsform liegt darin, daB 
nach der kompletten Montage aller Medienverbindungsstel- 
len in einem einzigen Arbeitsgang alle Medienverbindungs- 
stellen bei der Druckausbreitung abgedichtet werden kon- 
nen. 

[0012] Nach Anspruch 5 werden die Verbindungen wie 
folgt hergestellt: An den FugepreBflachen der Verbindungs- 
stellen ist werksseitig ein druckaktivierbarer Klebstoff auf- 
getragen. Derartige KlebstofTe sind dem Fachmann bekannt. 
Sie enthalten z. B. kleine Kugelchen, in denen Klebstoff ein- 
gebettet ist. Beim Zusammenfugen unter Druck, z. B. bei ei- 
ner Flachenpressung, zerplatzen die Kugelchen und setzen 
den Klebstoff frei, so daB die FugepreBflachen miteinander 
verklebt werden. Durch diese MaBnahme wird eine sehr sta- 
bile Verbindung erzeugt. 

[0013] Nach Anspruch 6 ist auf den FugepreBflachen, die 
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beim Zusammenfugen in PreBkontakt sind, eine unsymme- 
trische Raehenverzahnung vorgesehen, die nach dem Zu- 
sammenpressen eine einseitig wirkende Kraft- und Form- 
schluB verbindung biidet. 

[0014] Es bleibt dem Fachmann iiberlassen, geeignete 5 
Stellen fur die Anordnung der Klebeverbindung oder der 
Raehenverzahnung auszuwahlen, da hierzu lediglich 
Kenntnisse der Festigkeit oder der Statik der konkreten Bau- 
konstruktion erforderlich sind. 

[0015] Nach Anspruch 7 werden die Kontakte der elektri- 10 
schen Verbindungselemente gekapselt. Diese Kapseln sind 
als Steckei und Kupplung ausgebildet. t)ber den Bereich, 
der zusammengesteckt wird, ist jeweils eine dunne Folie ge- 
spannt, die die elektrischen Kontakte hermetisch abschlieBt 
und dadurch den Zutritt von Feuchtigkeit und somit Korro- 15 
sion verhindert. Beim Zusammenfugen von Stecker und 
Kupplung werden die Folien zerstort Dies erfolgt jedoch 
erst, wenn durch die Verbindung von Stecker und Kupplung 
erneut eine herrnetische Abdichtung bewirkt ist. Eine kon- 
krete Ausfuhrungsform wird in einem Ausfuhrungsbeispiel 20 
beschrieben. 

[0016] Nach Anspruch 8 ist in den Stecker und die Kupp- 
lung eine feuchtigkeitsbindende Substanz eingebracht, die 
die Umgebungsfeuchte, die beim Zusammenfugen von 
Stecker und Kupplung noch eindringen kann, dauerhaft auf- 25 
nimmt. 

[0017] Die Erfindung wird nunmehr anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen in Verbindung mit schematischen Zeich- 
nungen naher erlautert. 

[0018] Fig. la-d zeigen eine Prinzipdarstellung der Erfin- 30 
dung in einer ersten Ausfiihrungsform ohne Zentriervorrich- 
tung. 

[0019] Fig. 2a-d zeigen eine Prinzipdarstellung der Erfin- 
dung in einer zweiten Ausfiihrungsform mit Zentriervor- 
richtung. 35 
[0020] Fig. 3 a-d zeigen eine Prinzipdarstellung der Erfin- 
dung in einer dritten Ausfuhrungsform mit einer druckbetk- 
tigten Verriegelung. 

[0021] Fig. 4a-c zeigen eine Prinzipdarstellung der Erfin- 
dung in einer vierten Ausfuhrungsform mit einer druckakti- 40 
vierbaren Klebstoffverbindung. 

[0022] Fig. 5a, b zeigen eine Prinzipdarstellung der Erfin- 
dung in einer funften Ausfuhrungsform mit Schutzfolie. 
[0023] Fig. 6a^-d zeigt eine Prinzipdarsteuung der Erfin- 
dung in einer sechsten Ausfuhrungsform mit einer kraft- 45 
formschlussigen Rastverbindung. 

[0024] Die Fig. 1 zeigt eine Prinzipdarstellung der Erfin- 
dung in einer ersten Ausfuhrungsform, wobei mit Bezugs- 
zeichen la und lb Wandabschnitte bezeichnet sind, in denen 
die Leitungsverbindung angeordnet ist, die aus einer Viel- 50 
zahl von Steckern 2a und einer dazu passenden Vielzahl von 
Kupplungen 2b besteht. Die Stecker 2a werden in einer 
Montage-Halterung 3a und die Kupplungen 2b in einer 
Montage-Halterung 3b gehalten. Die Montage-Halterungen 
werden in passenden Ausnehmungen in den Wandabschnit- 55 
ten befestigt. Die Ausnehmungen sind so ausgebildet, daB 
die Wandabschnitte ineinandergesteckt werden konnen und 
im zusammengesteckten Zustand einen geschlossenen 
Wandabschnitt ausbiiden. Die Fig. la zeigt die Seitenan- 
sicht von zwei Wandabschnitten la und lb mit Ausnehmun- 60 
gen, in denen Montage-Halterungen 3a und 3b mittels 
Schraubverbindungen befestigt sind. Es ist dem Fachmann 
klar, daB die Befestigung der Montage-Halterungen 3a und 
3b auf verse hiedene Art und Weise erfolgen kann, so daB auf 
diesbeziigliche weitere Erlauterungen verzichtet werden 65 
kann. Die Fig. lb zeigt die Draufsicht der Erfindung, wobei 
drei Leitungsstecker 2a und drei Leitungs kupplungen 2b er- 
kennbar sind. Im vorliegenden Beispiel erfolgt die Abdich- 



tung zwischen dem Leitungsstecker 2a und der Leitungs- 
kupplung 2b mittels eines O-Ringes 4. Wenn die zwei 
Wandabschnitte la und lb wie in Fig. lc gezeigt, in Pfeil- 
richtung zusammengefuhrt werden, gelangen die Leitungs- 
stecker 2a und die Leitungskupplungen 2b in Eingriff. Zum 
Ausgleich von Fertigungstoleranzen sind die Leitungsstek- 
ker 2a oder/und die Leitungskupplungen 2b schwimmend 
montiert, d. h. seitlich verschiebbar. Diese MaJ3nahme ga- 
rantiert ein zwangloses und sicheres Verbinden. Die Fig. Id 
zeigt den Endzustand, bei dem die drei Leitungen zuverlas- 
sig und dicht miteinander verbunden sind. Durch bautechni- 
sche ZusatzmaBnahmen wird gewahrieistet, daB die zwei 
Wandabschnitte la und lb in der Position nach Fig. Id ge- 
halten werden. 

[0025] Die Fig. 2 zeigt eine Prinzipdarstellung der Erfin- 
dung in einer zweiten Ausfuhrungsform, wobei Montage- 
Halterungen 3a und 3b eine Zentriervorrichtung 5a, 5b auf- 
weisen, die ein sicheres Zusammenfugen garantiert. Die 
Zentriervorrichtung ist so dimensidniert, daB beim Zusam- 
menfiigen der Wande die auftretenden Querkrafte zuverlas- 
sig abgefangen werden, so daB die Kupplungshalften nicht 
durch verkarstetes Ansetzen beschadigt werden. Die Fig. 2 
ist analog zu Fig. 1, wodurch sich fiir den Fachmann eine 
nochmalige Beschreibung eriibrigt. . 

[0026] Die Fig. 3 zeigt eine Prinzipdarstellung der Erfin- 
dung in einer dritten Ausfuhrungsform, bei der eine Verrie- 
gelungsvorrichtung 6 vorgesehen ist, die sicher verhindert, 
daB sich dieBauteile, wie z. B. Wande, wieder losen und so- 
mit die Kupplungshalften gelockert oder so beschadigt wer- 
den, daB die Dichtheit nicht mehr gewahrieistet ist. Im vor- 
liegenden Beispiel weist die Verriegelungsvorrichtung 6 
eine Druckkolben- und Zylinderanordnung 6a sowie eine 
Verriegelungskolben- und Zylinderanordnung 6b auf, die 
mittels einer Hydraulikleitung 6c miteinander verbunden 
sind. Wenn die Bauteile und die Kupplungshalften zuverlas- 
sig verbunden sind, wird auf den Druckkolben der Druck- 
kolben- und Zylinderanordnung 6a eine Kraft aufgebracht, 
die den Kolben verschiebt, wodurch iiber die Hydrauliklei- 
tung 6c der Verriegelungskolben der Verriegelungskoiben- 
und Zylinderanordnung 6b in eine Ausnehmung 6d gepreBt 
wird, wodurch die Bauteile fest und sicher miteinander ver- 
bunden werden. Die Krafteinleitung auf den Druckkolben 
kann so erfolgen, daB die beim Zusammenfugen der Bau- 
teile aufgewendete Kraft genutzt wird. In Fig. 3d ist zu er- 
kennen, daB der Verriegelungskolben in der Ausnehmung . 
6d in Eingriff gelangt ist. 

[0027] Eine MaBnahme zur Erzeugung einer dauerhaften 
und stabilen Verbindung wird in Fig. 4 gezeigt. Alle Beruh- 
rungsflachen der Zentriervorrichtung sind mit einem spe- 
ziellen Klebstoff 7 beschichtet. Wenn die Beriihrungsfla- 
chen unter starkem Druck zusammengepreBt werden, wird 
der Klebstoff 7 aktiviert und verbindet die Beruhrungsfla- 
chen fest miteinander. Dem Fachmann sind derartige druck- 
aktivierbare Klebstoffe bekannt, so daB dazu keine naheren 
Erlauterungen erforderlich sind. 

[0028] Urn zu verhindern, daB die Kupplungshalften kor- 
rodieren, was z. B. bei elektrischen Verbindungen besonders 
nachteilig ist, werden die Kupplungshalften mit einer 
Schutzfolie 8 gemaB Fig. 5 uberzogen. Beim Zusammenfii- 
gen wird die Schutzfolie 8 gezielt zerstort, so daB die bislang 
hermetisch abgeschlossenen, d. h. nicht korrodierten Ele- 
mente der Kupplungshalften zusammengefugt werden. In 
einer weiteren Ausgestaltung sind Dichtelemente vorgese- 
hen, die nach dem Zusammenfugen erneut eine herrnetische 
Abdichtung bewirken. 

[0029] Die Fig. 6 zeigt eine einfache und sehr wirkungs- 
volle MaBnahme zum sicheren und dauerhaften Verbinden. 
Die Beriihrungsflachen der Zentriervorrichtung sind als 
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vielkeilformige Flachenverzahnung 9 ausgebildet. Wenn 
beim Zusammenfugen die Beruhrungsflachen aneinander- 
gepreBt werden, verhaken sich die Zahne der Flachenver- 
zahnung 9 und bleiben in dieser Lage, so daB eine form- und 
kraftschliissige Verbindung entsteht. Der Fachmann weiB, 5 
daB dazu die Vielfachverzahnung unsymmetrisch ausgebil- 
det werden muB, so daB der Verhakungseffekt nur in einer 
Richtung auftritt, d. h. im vorliegenden Beispiel beim Zu- 
sammenpressen der Beruhrungsflachen. 
[0030] Die Fig. 1 bis 6 zeigen die verschiedenen Ausfuh- 10 
rungsformen der Erfindung an einer im wesentlichen ahnli- 
chen Grundform der Verbindungskonstruktion. Die ver- 
schiedenen Phasen der Montage werden in anschaulichen 
Darstellungen gezeigt, so daB fur den Fachmann auf Wie- 
derholungen bei der Beschreibung verzichtet werden kann. 15 
[0031] AbschlieBend ist zu betonen, daB mit den in der 
Beschreibung und den Ausfuhrungsbeispielen oflenbarten 
Merkmalen die technische Lehre der Erfindung hinreichend 
offenbart ist. Der Fachmann kann jederzeit bei Kenntnis die- 
ser technischen Lehre die Erfindung abwandeln oder aban- 20 
dern, ohne dabei erfinderisch tatig zu werden. 

Patentanspriiche 

1. Verbindungskonstruktion zum Verbinden von Bau- 25 
elementen (1) zu Montage-Bauwerken, wobei die ein- 
zelnen Bauelemente (la, lb) mittels mechanischer Ver- 
bindung selemente, die in den Verbindungsbereichen 
der Bauelemente angeordnet sind, zusammengehalten 
werden, nachdem die Bauelemente zusammengefugt 30 
sind, wobei in oder an deD Bauelementen Versorgungs- 
und Signalleitungen angeordnet sind, die dadurch ge- 
kennzeichnet sind, daB an den Endabschnitten der im 
Verbindungsbereich angeordneten Versorgungs- und 
Signalleitungen zueinander passende Versorgungs- und 35 
Signalverbindungselemente (2a, 2b) angeordnet sind, 
die so ausgebildet sind, daB die Fiigebewegung der 
Bauelemente (la, lb), die zum Verbinden der mechani- 
schen Verbindungselemente fuhrt, gleichzeitig die Ver- 
bindung der Versorgungs- und Signalverbindungsele- 40 
mente (2a, 2b) bewirkt. 

2. Verbindungskonstruktion nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Versorgungs- und Signalver- 
bindungselemente von einer Positioniervorrichtung zu- 
sammengehalten und gemeinsam positioniert werden, 45 
wobei ein paBgenaues Zusammenfugen, ein funktio- 
nelles Zusammenhalten und eine mechanische Verstar- 
kung der Versorgungs- und Signalverbindungsele- 
mente bewirkt wird, wobei die Positioniervorrichtung 
nachfolgende Merkmale aufweist: 50 

- eine Zentriervorrichtung (5a, 5b) mit einer 
Vielzahl von keilforrnigen oder konischen Ein- 
griffelementen, wobei ein Eingriffelement als 
Stecker und das dazugehorige Gegenstuck als 
keilfbrmige Ausnehmung oder als konusforrnige 55 
Steckbuchse ausgebildet sind, und 

- eine Befestigungsvorrichtung, mit der die Zen- 
triervorrichtung an dem zu verbindenden Bauteil 
bewegbar angeordnet ist, so daB die Zentriervor- 
richtung zum Ausgleich von toleranzbedingten 60 
Weg- und Winkeldifferenzen bewegbar ist, wo- 
durch beim Zusammenfugen der Eingriffelemente 
die Versorgungs- und Signalverbindungselemente 

in Fiigeposition gebracht werden und nach dem 
Zusammenfugen die Versorgungs- und Signaiver- 65 
bindungselemente funktionell verbunden sind. 

3. Verbindungskonstruktion nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verbindungselemente (la, lb) 
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Zentrierausbildungen und dazu passende Zenuyieraus- 
nehmungen aufweisen, so daB beim Zusammenfugen 
der Verbindungselemente eine vorbestimmte Fiigepos- 
ition erreicht wird, in der die Versorgungs- und Signal- 
verbindungselemente (2a, 2b) funktionell sicher zu- 
samrnengefugt sind. 

4. Verbindungskonstruktion nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
mittels Druck betatigbare Verriegelungsvorrichtung (6) 
vorgesehen ist, die bei Druckbeaufschlagung mittels 
Arbeitsfliissigkeit oder -gas eine Verriegelung der Ver- 
bindung bewirkt. 

5. Verbindungskonstruktion nach den Anspriichen 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB an der Verbin- 
dungskonstruktion FugepreBflachen vorgesehen sind, 
auf denen druckaktivierbarer Klebstoff (7) aufgetragen 
ist, so daB beim Zusammenfugen Bauelemente (la, lb) 
der Klebstoff (7) aktiviert wird und die FugepreBfla- 
chen dauerhaft miteinander verklebt werden. 

6. Verbindungskonstruktion nach Anspruch 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB an der Verbindungskon- 
struktion FugepreBflachen vorgesehen sind, auf denen 
eine unsymmetrische Flachenverzahnung (9) vorgese- 
hen ist, die beim Zusammenpressen eine einseitig wir- 
kende Kraft- und FormschluBverbindung bildet. 

7. Verbindungskonstruktion nach den Anspriichen 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Kontakte der 
elektrischen Versorgungsverbindungselemente bzw. 
Signalverbindungselemente gekapselt sind, wobei die 
jeweilige Kapsei an einem vorbestimmten Abschnitt 
mittels einer Membran (8) hermetisch abgeschlossen 
ist, beim Zusammenfugen der elektrischen Versor- 
gungsverbindungselemente bzw. Signalverbindungs- 
elemente die Membran (8) zerstort wird und im zusam- 
mengefiigten Zustand die Kapseln paBgenau ineinan- 
dergreifen und einen hermetischen AbschluB der Kon- 
takte ausbilden. 

8. Verbindungskonstruktion nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB in die Kapseln eine feuchtigkeits- 
bindende Substanz eingebracht ist. 
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